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Testing Tecknotogy

Caracteristicas Principales

MODELOS CCK/CM-m 0/35972 0/54815 0/73657

Volumen (1) Litros 35972 54815 73657
Alto mm 2120 2120 2120

Dimensiones Interiores Ancho mm 4040 4040 4040
Fondo mm 4200 6400 8600
Alto mm 2520 2520 2520

Dimensiones Exteriores Ancho mm 4400 4400 4400
Fondo mm 4400 6600 8800

Puerta Alto mm 2100
Ancho mm 1100

Ventana Alto mm 400
Ancho mm 400

Temperatura minima (2) °C +15

Temperatura Mdxima (2) °C +25

Estabilidad Temperatura °C +0,1°Ca +0,3°C

Uniformidad Temperatura °C +0,5°Ca +1,5°C

Rango de Humedad %HR 40% al 80%

Rango de Temperatura °C +15°C @ +90°C

Punto de rocio °C +6,5°Ca +22°C

Estabilidad Humedad %HR +1%HR a +3%HR

Voltaje nominal Vv 400V 3N~PE

Condensador Refrigerado por aire o por agua (chiller no incluido)

Notas: (1) Los volumenes y dimensiones son meramente demostrativos, las camaras (8) Estabilidades y uniformidades en vacio, sin carga interior y a

pueden adecuarse a diferentes dimensiones acorde con el espacio existente una temperatura determinada y con una velocidad de flujo con-
para el equipo. trolada.

(2) Otros rangos de temperatura disponibles.
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Control

Disefios de control adaptados a las necesidades del cliente pu-
diendo optar por un sistema de control sencillo basado en un
doble regulador (Modelos CM), o bien en un control avanza-
do con pantalla tactil de control y registro en remoto (Modelos
CCKT). El sistema ademas puede ser completado con un
software de control y registro avanzado para poder monitorizar
los parametros de las camaras en remoto y en tiempo real

Uniformidad

El trabajo de un cultivador no termina una vez que se

recoge la cosecha, todavia es necesario llevar a cabo

diferentes procesos para asegurar un producto final
de la mejor calidad. Un punto muy importante es el
secado para evitar arruinar el trabajo de varios meses.
El secado consiste en eliminar el exceso de humedad
y gran parte del contenido de clorofila. El secado con-
siste en eliminar el exceso de humedad y gran parte
del contenido de clorofila, para ello sera necesario el
uso de condiciones controladas de temperatura y hu-
medad en una sala de ambiente controlado.

Diseno
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) _l__ﬁ__i__ﬁ ! Las camaras disponen de una recamara a Las camaras climaticas CCK/CM
, ki ':ql lo largo del techo de la camara, donde al- son disefladas para tener un am-
* o : berga toda la parte técnica de tratamiento biente controlado y uniforme. Los
h e L .u L del aire. Este aire tratado desciende por equipos permiten un control pre-
»r y .I N g las paredes laterales de la camara y me- ciso de la ventilacion, la hume-
e S el | diante las paredes perforadas el aire se dad y la temperatura, para un op-
irh W z L ;. introduce en la camara, generando una timo secado controlado. Con ran-
wm ; N\ perfecta homogeneizacion de las condicio- gos de humedad y temperatura
nes interiores y evita zonas o recovecos personalizables, aportan diferen-
muertos donde las condiciones de tempe- tes alternativas para un mayor

ratura y humedad no sean las correctas .

Flujo de aire

rango de aplicaciones.

Flexibilidad

Los paneles perforados en ambos lados de la camara, permiten

Las camaras modulares son fabricadas en panel ais-
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lante y permiten una fabricacion totalmente a medida
acorde con las necesidades del cliente. La configura-
cion puede ajustarse al espacio y geometrias dispo-
nibles por el cliente. Ademas, se puede modificar los
suave, para posteriormente ser tratado en la recamara superior acabados de los paneles, camara sin suelo, tamario y
del techo. tipo de puerta, etc.

Fabricacion totalmente a medida.

crear un flujo de aire suave y homogéneo en toda la camara in-
teriormente. Este aire se absorbe por los ventiladores centrados
en el techo de la camara creando un flujo de aire ascendente y




